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Teilnahmebescheinigung

Eyvaz Heydari

geboren am 01.01.1995
Metallbauer

hat in der Zeit vom 20.05.2019 bis 24.05.2019 im Technologiezentrum Liineburg an dem
iiberbetrieblichen Lehrgang

G-MET/12, Grundlagen der Metallbearbeitung

teilgenommen.

Bemerkungen/Bewertung siehe Riickseite. Diesen Ausbildungsnachweis sorgfaltig aufbewahren — er ist mit der Anmeldung zur
Gesellenpriifung vorzulegen.

Liineburg, 24.05.2019
oy “47/ / (g //
Abteilungsleiter Technologiezentrum Liineburg Lehrgan s[elter/m Ausbildungsmeister/in

Ausbildungsbetrieb zur Kenntnis
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G-MET/12
Priifen und Messen

- Ebenheit und Rauigkeit von Werkstiicken priifen

- Formgenauigkeit von Werkstiicken priifen

- Oberflachen auf Qualitdt, VerschleiR und Beschadigung priifen

- Langen insbesondere mit StrichmaRstdben und Messschiebern messen

- Werkstiicke mit Winkeln prufen

- Bezugslinien, Bohrungsmitten und Umrisse an Werkstiicken unter Beriicksichtigung der
Werkstoffeigenschaften und nachfolgender Bearbeitung anreiRen und kérnen

Manuelles Spanen und Umformen

- Werkzeuge unter Beriicksichtigung der Verfahren und Werkstoffe auswahlen

- Flachen und Formen an Werkstiicken aus Eisen- und Nichteisenmetallen eben, winklig und parallel
nach Allgemeintoleranzen auf maR feilen und entgraten

- Bleche, Rohre und Profile aus Eisen-, Nichteisenmetallen, Kunststoffen nach Anriss mit der
Handsage trenne

- Innen- und AuBengewinde herstellen

- Werkzeuge nach Verwendungszweck schirfen

Maschinelles Bearbeiten

- Maschinenwerte von ortsfesten Maschinen bestimmen und einstellen, Kiihl- und Schmiermittel
zuordnen und anwenden

- Werkstiicke und Bauteile unter Beriicksichtigung der Form und der Werkstoffeigenschaften
ausrichten und spannen

- Werkzeuge unter Beachtung der Bearbeitungsverfahren und der zu bearbeitenden Werkstoffe

auswdhlen, ausrichten und spannen
- Bohrungen nach Allgemein- und Lagetoleranzen.
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